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La Double Face EXPRESS comporte une partie de chauffe elle méme
subdivisée en trois sections séparées et une partie traction. Les trois sections de
chauffe sont composées de tables chauffantes en fonte sphéroide pour exploitation
élevée dont les dimensions sont 750 mm. (profondeur) x 2600 mm. ou 2900 mm. (largeur)
et une hauteur de 160 mm.
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La fonte utilisée provient d'une seule et méme fusion ce qui donne aux Caractéristiques techniques Laize carton maxi 2500 - 2800 mm.
tables une surface de contact avec le carton qui est uniforme et lisse. La structure Vitesse de projet 400 m/min.
interne de ces tables a été concue pour permettre un flux continu et parfaitement fluide Numéro de tables chauffantes Jusqu'a 18
de la vapeur. Il en résulte une répartition parfaite et uniforme de la chaleur a la surface

des tables.

Le systéeme breveté de pression est mis en ceuvre avec des plateaux
semi-rigides (patins) qui recouvrent la largeur totale des tables afin d'exercer la pression
voulue sur le carton. La flexibilité de ces patins autorise des déflexions latéralement sur
toute la largeur de la table afin d'assurer sur toute la laize de carton une distribution de
pression constante et égale. Ces patins a faible coefficient de friction permettent ainsi de
réduire I'usure du tapis sur les bords. Une structure support spécialement congue
maintient en pression et releve les patins et permet d'exercer des pressions requises
séparément d'une section a l'autre.

La section traction met en oeuvre le tapis supérieur de la double face et
un tapis inférieur qui maintiennent le carton fermement avec l'assistance, dans la partie
inférieure, de tables. Un systéme de pression complémentaire recouvrant la largeur

totale des tables maintient les patins en application qui, par la pression exercée, assurent = I l E
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la traction de tous types de carton quelle que soit la vitesse tout en évitant I'écrasement
du carton.

Deux moteurs indépendants & CC entrainent les tambours des tapis
supérieur et inférieur de la Double Face. Ces moteurs sont montés directement sur le bati
latéral de la machine et assurent la transmission aux tambours par un systéme de
commande directe (comme la commande directe de la Coupeuse Master Fosber). Un
régulateur électronique de couple ajuste la vitesse des tambours ce qui garantit une
vitesse absolument identique aux tapis supérieur et inférieur et supprime le glissement
de I'un par rapport a l'autre.
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