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La Mitrailleuse Automatique TWIN 400 est une machine trés compact, qui
ne nécessite presque pas de manutention, et est pourvue de deux stations de coupe et
de refoule indépendantes qui rendent possible le change d'ordre, soit GAP soit NO-GAP,
sans limite de vitesse.

Le positionnement rapide et précis des outils est accompli par 3 Robot
indépendant, lesquels actionnent un pignon qui se trouve dans une crémaillére de précision;
ceci garantit des hautes prestation, précision e fiabilité.

La TWIN 400, selon les désirs du Client, peut étre configurer avec un
systeme de coupe type rasoir supérieure ou inférieur. L'emploi de couteaux recouvert de
carbure de tungstene garantis des bords de plagues parfaits sans devoir lubrifier les
couteaux. L'outil consent une coupe parfaite avec tous les types de papier et poids. Un
seul systéme automatique permet d'aiguiser les couteaux des deux axes et est composer

de deux meules folles embarquées sur le robot couteaux.

Les colts de manutention sont extraordinairement bas, grace a
l'introduction d'un systéme de coupe innovant qui emploi comme contraste aux lames des
couteaux une série de morceaux de téflon qui viennent périodiquement déplacer grace a
une technique automatique.

Les deux axes de refoulage (jumeaux) peuvent étre équipés avec tétes
de refoulage différentes (jusqu'a 5 par axe) pour augmenter la versatilité de la production
et pour pouvoir travailler en méme temps, sans besoin d'une station auxiliaire de refoulage,
2 profils différents de refoulage grace a la configuration TANDEM des refoules.

La Mitrailleuse peut étre doté d'un nombre de couteaux qui permet de
travailler jusqu'a 8 boites pour axe. Si un numéro majeur de coupe est requis, l'outil se
positionne automatiquement en configuration TANDEM couteaux, utilisant les lames des
deux axes de coupe. Cela est possible grace au contrdle indépendant de

chaque couteau ; de cette fagon, la vie de chacun est prolongée et il est
possible écarter un couteaux en cas de nécessité sans devoir arréter la ligne de production.

Les Robot de positionnement sont contrdlés par des moteurs Brushless
directement montés sur des réducteurs épicycloidaux lesquels, graces ad une crémaillére,
permettent d'atteindre une grande vitesse de translation unie ad une précision de
positionnement unique. Pour élever la fiabilité le robot couteaux accomplit un auto-scannage
pour vérifier que les outils soient en position correcte.

Du coté électronique le controle est réalisé par un PLC Allen-Bradley
pendant que la transmission du moteur principal est effectuée par un variateur AC Lenze.
Tous les automatismes et fonctionnes de la machine sont contr6lés par 7 servo-variateurs
, que démontre clairement la simplicité de la Mitrailleuse, dans laquelle I'électronique a été
réduite au minimum.
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caractéristiques techniques
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Coupe par le dessous

Distance mini entre refouleurs sur méme arbre
Précision de réglage

Nombre de stations de travail

Vitesse de projet

Laize maxi

Nbre de boites par station

Nbre de refouleurs par station
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400 mpm.
2500/2800 mm.
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